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YW – 800型原位压力机
使 用 说 明 书
[image: image2.jpg]e i
T -





       北 京 天 地 星 火 科 技 发 展 有 限 公 司
网   址：www.bjtdxh.com          传   真：(010)80330210

24H销售：13810805582            24H技术：13581938686
目   录
1 用途和特点
2
2 主要技术参数
2
3 工作原理................................. ................2
4 操作方法...................................... .......... 3

5 常规检查
4
6 智能数显压力表
4
7 常见故障及排除方法.......................................5

8 仪器标定..............................................   7

9安全警示
8
10注意事项
8
11包装、运输与贮存
8
12配件与保修
9


1 用途和特点

YW-800型原位压力机（原位轴压仪）是依据GB／T50315—2011《砌体工程现场检测技术标准》第四节原位轴压法研制生产的，适用于推定240mm厚普通砖砌体或多孔砖砌体的抗压强度。该设备具有操作简单、测量数据精确、携带方便等特点，是目前较为常用的一种检测仪器，是目前现场检测砖砌体抗压强度综合评定的优选设备。
特点:吨位大、数显表与液压泵一体式设计、示值精准、峰值保持、数据保存。

2 主要技术参数

额定压力（KN）                 750
极限压力（KN）                 800
额定行程（mm）                 15
极限行程（mm）                 20
相对测量范围（%）              20-80
示值相对误差（%）              ±3
质量（Kg）                     104KG

3 结构特征及工作原理

原位压力机放置示意图如下图所示：
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1、手动油泵 2、压力表 3、高压油管 4、扁式千斤顶 5、钢拉杆（共四根） 6、反力板 7、螺母 8、槽间砌体 9、砂垫层 H、槽间砌体高度

图1所示，压手动泵压把，液压油经油管一路与数字压力表相通，另一路进入原位压力机推动活塞上升，活塞推动盖板对砌块施加压力。加压至设计力值时停止。数字压力表记录下此时的压力值，通过计算可求出砌体的抗剪强度。
4 操作方法

1、在测点上开凿水平槽孔时，应符合下列要求：

上、下水平槽的尺寸应复合下表要求。

	名称
	长度
	厚度
	高度

	上水平槽
	250
	240
	70

	下水平槽
	250
	240
	≥110


2、上、下水平槽应对齐。普通砖砌体，槽间砌体高度应为7皮砖；多孔砖砌体，槽间砌体高度应为5皮砖。

3、开槽时，应避免扰动四周的砌体；槽间砌体的承压面应修平整。

在槽间安放原位压力机时，应符合下列要求：

1、在上槽内的下表面和扁式千斤顶的顶面，应分别均匀铺设湿细砂或石膏等材料的垫层，垫层厚度可取10mm。

2、应将反力板置于上槽孔，扁式千斤顶置于下槽孔，应安防四根钢拉杆，并应使两个承压板上下对齐后，应沿对角两两均匀拧紧螺母并调整其平行度；四根钢拉杆的上下螺母间的净距误差不应大于2mm。

3、正式测试前，应进行试加荷测试，试加荷载值可取预估破坏载荷的10%。应检查测试系统的灵活性和可靠性，以及上下压板和砌体受压面接触是否均匀密实。经试加荷载，测试系统正常后应卸荷，并开始正式测试。

4、正式测试时，应分级加荷。每级加荷可取预估破坏荷载的10%，并应在1min-1.5min内均匀加完，然后恒载2min。加荷至预估破坏荷载的80%后，应按原定加荷速度连续加荷，直至槽间砌体破坏。当槽间砌体裂缝急剧扩展和增多，压力表数值明显退回时，槽间砌体达到极限状态。

5、测试过程中，发现上下压板与砌体承压面因接触不良，致使槽间砌体呈局部受压或偏心受压状态时，应停止测试，并应调整测试装置，重新测试，无法调整时应更换测点。

6、测试过程中，应仔细观察槽间砌体初裂裂缝与裂缝开展情况，并应记录逐级荷载下的数显表读数、测点位置、裂缝随荷载变化情况图。
5 常规检查

1.检查油量

如活塞没有完全缩回到缸体内时，应首先通过油管连接至手动泵，逆时针方向拧松泵体上的卸荷阀，使液压缸中的液压油排回到手动泵储油筒中。

拧开注油口盖，检查油量，如油不满（储油筒中应留有约1/5空间），可加注N32号耐磨液压油。

2.排气

液压系统组装好后，储油筒、油管及液压缸中常混有空气，为使液压系统正常，这些空气必须排掉。方法是拧松注油口盖，以便储油筒内空气排出。将手动泵放在比液压缸稍高的地方，顺时针拧紧卸荷阀，压手动泵，使液压缸活塞伸出至最大行程，再打开卸荷阀，使活塞缩回，连续几次即可。

3.检查数字压力表

按动数字压力表的开关键,仪表开机显示为零。如不为零可按清零键清零。若屏幕显示 峰值 字样,表示为峰值保持状态。在该状态下随着压力的变化仪表始终显示最大值。点动峰值键,显示可以在峰值和实际压力值之间转换,当峰值显示消失时,即为实际压力值，在该状态下显示的压力值跟随压力变化而变动。当显示变暗或者背光变暗时,应及时打开压力表后盖，更换电池。因电池容量有限,每次测读完毕应立即关断电源,为延长电池使用寿命，该仪表具备15分钟无操作自动断电功能。

6．智能数显压力表使用方法

1 智能数显压力表的工作原理

YW系列智能数显压力表主要有压力传感器和测量显示电路组成，一体式设计，压力传感器受力产生电压信号，通过20位AD转换成数字信号，经单片机处理后由液晶显示器显示压力值。

2 智能数显压力表按键说明

智能数显压力表面板如下图所示。
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[image: image4][image: image5]：开机，关机，长按8s进入设置（标定）状态。

[image: image6]：峰值和实时测量状态按下时存储当前测量数据。标定时为左移功能键。
[image: image7]：按下在峰值和实时状态下切换，查询存储数据和标定时为下翻功能键。

：力值不为零时清零。在查询数据和标定时作为上翻功能键。长按9s可进行量程选择。

[image: image8]：按下背光开，再次按下背光关。长按2s为数据查询，可通过上翻下翻键浏览数据。设置状态时为折线标定选择键。

7 常见故障及排除方法
	故障现象
	故障原因
	处理方法

	压力表无压力显示
	油筒内缺油
	打开注油阀加油

	
	卸荷阀没拧紧
	顺时针拧紧

	
	接头漏油
	拧紧接头

	
	手动泵不在水平放置
	放水平后再加压

	
	压力表损坏
	取下检查或标定检修

	压力达不到
	手动泵内缺油
	加油

	
	接头漏油
	检查接头及密封圈

	
	使用油质不对或油不干净
	换油

	压力表读数
明显下降
	接头处严重漏油
	拧紧或换密封圈

	
	密封件失效
	更换同类密封圈

	
	油质太脏
	用煤油清洗油筒、泵体、油管、油缸后换油

	
	泵体内各单向阀密封不良
	返厂检修

	压力表有读数但
液压缸无压力
	油管堵塞
	疏通胶管

	
	接头堵塞
	清洗接头


8 仪器标定

为了保持检测仪的稳定性，保证工程检测的检测精度，应定期对仪器进行校验。通过满度修正参数和折线修正可进行调校。标定前确保电池电量充足，标定请在实时力值测量状态下进行。标定时请关闭背光灯。标定请到正规校准单位进行标定。具体步骤如下。

满度修正：将仪器连接好置于标定台上，缓慢压动手柄，使活塞慢慢升起，当置于活塞上的标准传感器将要接触到测试台时，将显示器数值清零。加压到满量程的1/2时记录下显示数值。满度修正系数=标准力值÷显示力值。

折线修正：将仪器连接好置于标定台上，缓慢压动手柄，使活塞慢慢升起，当置于活塞上的标准传感器将要接触到测试台时，将显示器数值清零。依次记录0-1/5, 1/5-2/5, 2/5-3/5, 3/5-4/5, 4/5-5/5量程内的任意一点的显示数值。折线修正系数=标准力值÷显示力值。

系数录入：在开机状态下按住开关键9秒至显示屏显示如下状态后松开。

[image: image9]
通过左移，上翻，下翻键修改系数，满度修正系数输入完成后按下背光键进入折线修正状态。正常使用满度修正即可买足要求。
[image: image10]
通过左移，上翻，下翻键修改系数。系数输入后按下开关键退出，重新开机即可使用。标定完毕。清零后需要加压校准1-3次，检查压力表精准度。

9 安全警示
1.原位压力机的操作人员应对结构要求了解，对本说明书理解后才上岗操作。

2.使用前应对原位压力机进行空压加载，如有异常情况不得使用。

3.做检测时，油缸周围严禁站人,注意安全。

4.液压泵操作人员应缓慢升压。

5.液压泵的阀出厂时已调整好，使用时不得随便调整。

6.使用中出现渗漏油液等非正常情况应停机检查，经修理人员检查并排除故障后方能使用。

7.储油管内应加注干净的N32号抗磨液压油，注油量不得太满，应使油管内留有一定空间(约留有1/5空间),以使空气排出。

10 注意事项

1.原位压力机严禁超载使用，YW-800原位压力机最大承载力800KN(80吨)，不可超承载力使用,否则会引起永久性损坏。

2.应保持液压系统清洁。油缸用毕应拧松手动泵卸荷阀，将活塞缩回，并应经常在活塞杆内外径上加油，防止生锈。油嘴接头应注意防尘和防磕碰。

3.油缸工作时底部必须摆平放稳，垂直受力。不得超行程工作。

4.加注的液压油应干净。

11 包装、运输与贮存

仪器用铁箱和纸箱包装，铁箱内附产品使用说明书、产品合格证、保修卡和附件等，请注意查验。

仪器经包装后，可用常用交通工具运输，运输时应避免抛跌和雨雪淋袭。

仪器应放置在无雨雪浸入、空气流通的场所。

12 配件与保修

本仪器标准配置为：

1.扁式千斤顶 （配备反力支撑架）           1台

2.手动泵                                  1台

3.产品合格证、使用说明书                  各1份

本产品在规定使用条件下保修三年，终身维修。产品出现问题，请与我单位联系，联系电话：010-80330210。
北 京 天 地 星 火 科 技 发 展 有 限 公 司
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